« AUTOMATIZACE KRIDLOVYCH BRAN -

il TECHNOLOGY

J

POKYNY A DOPORUCENI MONTEROVI

(Rada R20 )




ZARIZENi RADY R 20

1) Pohon R20
2) Ridici jednotka
3) Spinac€ na kli¢

4) Blikajici svétlo
5) Anténa

6) Vnéjsi svételna zavora

7) Vnitini svételna zavora 8) Koncovy doraz otevirani
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MODELY A JEJICH SPECIFIKACE

R2

R20/300 pro kiidlové brany do 400 kg, maximalni Sirka kfidla 2500 mm, kratky rychly chod (viz graf)

R20/302 pro kiidlové brany do 400 kg, maximalni Sirka kfidla 3500 mm, kratky pomaly chod (viz graf)

R20/500 pro kfidlové brany do 400 kg, maximalni Sifka kfidla 3500 mm, dlouhy rychly chod (viz graf)

R20/502 pro kridlové brany do 400 kg, maximalni Sitrka kfidla 5000 mm, dlouhy pomaly chod (viz graf)

R20/3115 | pro kridlové brany do 400 kg, maximalni sSifka kfidla 2500 mm, kratky rychly chod (viz graf)

TECHNICKE UDAJE

R20 R20/300 | R20/302 | R20/500 | R20/502 | R20/3115
) i 230AC 230AC 230AC 230AC 115AC
NAPAJENI \% 50Hz 50Hz 50Hz 50Hz 60Hz
L. 200 215 200 215 200
JMENOVITY PRIKON w
1,1 1,2 1,1 1,2 1,1
PROUD A
] ] . 40 40 40 40 40
PRERUSOVANY PROVOZ %
OCHRANA MOTORU PROTI PREHRATI °C
140 140 140 140 140
] -20 +55| -20 +55| -20 +55| -20 +55
PROVOZNi TEPLOTA oc
-20 +55
. ) 43 43 43 43
STUPEN KRYTI P
43
HMOTNOST POHONU kg 7.2 7.2 7.8 7.8 7.2
L. 19" 28" 27" 42"
DOBA OTEVRENI NA 90° s
19"
] ] 1.66 1.06 1.66 1.06
PRACOVNi RYCHLOST POHYBU BRANY cmls
1.66
PRIPOJENY KONDENZATOR WE
15 6,3 15 6,3 30
SiLA N 2500 2800 2500 2800 1800
CHOD mm 320 320 520 520 320
GRAF ROZSAHU POUZITi
Ke Kg Kg He
600 R20/300 600 R20,/302 600 R20/500 600 R20,/502
R20/3115
400 400 400 400
200 200 200 200
ol 1 2 3 4 5m 0 3 4 5m of 1 2 3 4 5m ol 1 2 3 4
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ELEKTRICKE PRIPOJENI

PRIPOJENi KONCOVYCH SPINACU NA RiDICi JEDNOTKU
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PRIPOJENi KONCOVYCH SPINACU OTEVRENi A ZAVRENi K MOTORU




Rad a@ 10 VNEJSi ROZMERY

165 mm

. 320 mm R20/300 - R20/302 - R20/3115
2dvih 320/520mm ! 520 mm R20/500 - R20/502
g
Z CT/
g
5 A Y,
Aam —
R20/3115
858.5 mm  R20/300 - R20/302
858.5 mm / 1088.5 mm 1088.5 mm R20/500-R20/502

PRED INSTALACi ZKONTROLOVAT
Ujistéte se, Ze brana splfiuje nezbytné predpoklady pro automatizovani:
1- Brana ma vhodnou a pevnou konstrukci.
2- Zavésy musi byt v dobrém stavu a spravné namazany.
3- PFi ruénim pohybovani se brana pohybuje rovnomérné a bez prekazek.

4- Musi byt namontovany dorazy pro otevieni a zavieni brany. Dorazy jsou pevné spojeny s podkladem a opatfeny pruznym prvkem (pryz)
tlumicim naraz, pokud by selhal koncovy spinac.

NAVOD K MONTAZI A UMISTENi MONTAZNi DESKY

Podle instalovaného modelu a pozadovaného Uhlu otevieni vezméte z tabulky 1 rozméry pro montaz tfmend. Pfi zaviené brané uréete upeviiovaci

polohu zadniho tfrmenu na sloupku.
Pokud je tfeba, zmérite délku zadniho tfmenu. Neni-li mozné zachovat nékterou z pozadovanych mir (ABCDE-OBR.1), pak najdéte jinou polohu pro

montaz tfrmenu na branu, nebo zménte tfrmen.

Nejsou-li dalsi problémy, tfrmen v nalezené poloze upevnéte.

UPEVNENI ZADNIHO TRMENU NA SLOUPEK BRANY
Na ocelovy sloupek brany tfrmen pfimo pfivaite v poloze ukazané v obr. 2.
Na zdény sloupek upevnéte pres Ctyfi diry dodanou desticku a na ni pak tfmen pfivarte podle obr. 3.

UPEVNENiI PREDNIHO TRMENU NA BRANU
PFi zaviené brané tfmen pfivarte. Pfi tom srovnejte podle obr. 2 a zejména dbejte na rozméry “D” a “E”.

POZOR: Nesvafujte pfi namontovaném pohonu. Svafovaci proudy mohou pohon poskodit.

PRISLUSENSTVi NA VYZADANI
POZNAMKA: Pokud neni mozné tfmeny pfivafit, pouZijte upeviiovaci desky upravené pro upevnéni $rouby v hmozdinkach.
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TABULKA 1
ROZMER "A" | ROZMER "B" UHEL
mm mm RENi
BBR3 3 OTEVRENI
130 130 90°
! 80 170 90°
E 80 210 90°
)
__________ 100 200 90°
________ &———-___"
120 140 100°
£ £
£ | 5 130 150 105°
S — /\ =]
- ~ - 150 100 120°
R20 300/302/3115| ROzMER "C"| ROZMER "D"| ROZMER "E"
MAX mm MAX mm mm
90 730 90
ROZMER"A" | ROZMER "B" UHEL
mm mm OTEVRENI
100 210 90°
150 210 90°
150 300 90°
250 180 110°
220 200 110°
180 130 120°
. v . 210 180 120°
ROZMER "C"| ROZMER "D"| ROZMER "E"
MAX mm MAX mm mm
190 950 123




INSTALACE POHONU

Montaz pohonu provedte podle obr. 4.
Pohon mize byt umistén vpravo nebo vievo.

Poznamka: Doporucéuje se namazat upevrnovaci ¢epy a Snek chemicky neutralnim mazivem.
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SERIZENi KONCOVYCH SPINACU V OTEVRENE A ZAVRENE POLOZE BRANY

S pohonem namontovanym v drzacich vySroubujte Sroub, jak je znazornéno na obr. 5, sejméte pfislusny koncovy kryt a Uplné vyjméte maly
hlinikovy profil. Aktivujte nouzové uvolnéni pro ruéni pohyb, ruéné dejte branu do pozadované polohy pfi Uplném otevreni, povolte upeviovaci Sroub
koncového spinace pro otevieni a nastavte jeho polohu nad bronzovym Snekem.

Pokud je namontovan koncovy spina¢ pro zavienou polohu brany, opakujte stejny postup jeho nastaveni. Pfi ru€nim pfestaveni brany je mozné
slySet klapnuti v koncovém spinaci.

Se zapnutou fidici jednotkou pohonu vyzkousejte nékolik zavieni a otevreni, v pfipadé potreby provedte Upravy sefizeni koncovych spinacua. Je-li jiz

sefizeni optimalni, utdhnéte upevrovaci Srouby koncovych spinact, viozte maly hlinikovy profil a nasadte koncovy kryt.
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PROHLASENIi O SHODE

Podepsany, zastupujici vyrobce:
Roger Technology Via Botticelli 8
31020 Bonisiolo di Mogliano V.to (TV)

PROHLASULJE, Ze dale jmenované zafizeni: Nazev: Pohon kfidlovych bran, model R20 je
ve shodé se vSemi zakonnymi ustanovenimi vyjadfenymi v nasledujicich smérnicich:
*smérnice 89/336/EHS (smérnice o EMC) a naslednymi doplriky

esmérnice 73/23/EHS (nizkonapétova smérnice) a naslednymi dopliky. Aplikovany
byly vSechny norma a technické specifikace dale uvedené:

EN 61000-6-3
EN 61000-6-2 EN
60335-1

EN 60335-2-103

Posledni dvé &islice roku, v némz byla udélena znacka C€ jsou: 03
Misto: Mogliano V.to
Datum: 2. 1. 2003

Firma: %&W D"‘"

ROGER TECHNOLOGY
Via S. Botticelli 8 + 31021 Bonisiolo di Mogliano Veneto (Tv) « ltaly
Tel. +39 041.5937023 « Fax. +39 041.5937024
info@rogertechnology.com « www.rogertechnology.com


http://www.rogertechnology.com/
http://www.rogertechnology.com/

